ВОПРОСЫ ПО ТКМ

1. Конструкционные материалы.

2. Инструментальные материалы.

3. Структура металлургического производства и его продукция.

4. Материалы для производства металлов и сплавов: руда, флюсы, топливо, огнеупорные материалы.

5. Производство чугуна: материалы, применяемые в доменном производстве, их подготовка к плавке.

6. Выплавка чугуна: устройство доменной печи и ее работа, физико-химические процессы доменной плавки, продукты доменной плавки.

7. Сущность процесса производства стали.

8. Этапы процесса выплавки стали: расплавление шихты и нагрев ванны жидкого металла, «кипение» металлической ванны, раскисление стали.

9. Сущность литейного производства.

10. Литейная форма и ее элементы.

11. Сущность литья в песчаные формы.

12. Модельный комплект. Литниковые системы.

13. Специальные виды литья: литье в кокиль.

14. Центробежное литье.

15. Литье под давлением.

16. Литье в оболочковые формы.

17. Литье по выплавляемым моделям.

18. Сущность обработки металлов давлением (прокатка, прессование, волочение).

19. Влияние обработки давлением на структуру и свойства металла.

20. Ковка и ее основные операции.

21. Горячая и холодная объемная штамповка.

22. Физические основы получения сварных соединений.

23. Дуговая сварка плавлением: сущность процесса.

24. Электрические и тепловые свойства дуги.

25. Источники сварочного тока.

26. Основные металлические процессы в сварочной ванне.

27. Ручная дуговая сварка: сущность процесса, сварочная проволока и электроды, режимы сварки.

28. Дуговая сварка в защитных газах.

29. Контактная сварка: сущность процесса.

30. Способы контактной сварки: стыковая, точечная, шовная и рельефная.

31. Высокочастотная сварка.

32. Сворка взрывом.

33. Ультразвуковая сварка.

34. Плазменная сварка.

35. Понятие о свариваемости металлов и сплавов.

36. Свариваемость различных классов сталей и сплавов.

37. Движения при резании и геометрические характеристики инструмента.

38. Деформация поверхностного слоя заготовки и стружкообразование.

39. Динамика резания и тепловые явления.

40. Износ инструмента.

41. Обработка заготовок на станках токарной группы. .

42. Типы токарных резцов. Технология обработки точением.

43. Обработка заготовок на станках сверлильно-расточной группы. 

44. Режущий инструмент, используемый при сверлении.

45. Характеристика метода фрезерования.

46. Инструмент, используемый при фрезеровании.

47. Характеристика метода шлифования.

48. Абразивный инструмент, применяемый при шлифовании.

49. Технологические процессы финишной обработки поверхностей (хонингование, суперфиниш, полирование, притирка).
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